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mplos de actuaciones de minimizacion de residuos y emisiones

Empresa Eczacibasi Yapi Gerecleri A.S. Artema Armatur Grubu (Turquia). Esta empresa produce
accesorios sanitarios recubiertos en cromo y cobre desde 1983.

Sector industrial Tratamiento de metales. Subsector de bafios galvanicos

Consideraciones Las empresas del sector de los bafios galvanicos usan excesivos volumenes de agua en las

ambientales operaciones de limpieza y aclarado. Esto conlleva la generacion de volimenes importantes
de aguas residuales que tienen que ser tratados. Por otro lado, hay un consumo importante
de productos quimicos, los cuales generan residuos con cantidades importantes de metales
pesados y cuyo uso podria ser optimizado.

Antecedentes Debido a que el proceso de recubrimiento galvanico de esta empresa era anticuado y en cargas
discontinuas, se generaban muchos problemas ambientales. Existia un uso excesivo de agua,
para el proceso de lavado y aclarado, y de productos quimicos, y se generaba un importante
volumen de efluentes con una excesiva carga de cianuro y metales pesados.

Resumen de En 1993 se automatizd por completo el proceso de recubrimiento galvénico. Algunas de
la actuacion las diferencias entre el viejo y el nuevo proceso se pueden resumir en:

1. En el nuevo proceso se elimind el uso del cianuro en el recubrimiento de cobre.

2. En los procesos de recubrimiento y desengrase, los vapores fueron recogidos mediante un
sistema colector, y liberados a la atmosfera tras una filtraciéon humeda.

3. Se incluy? un sistema de recirculacion del agua. Este sistema limpia el agua contaminada
mediante un sistema de intercambio i6nico. El agua limpia es bombeada para ser utilizada
en los tanques de aclarado, tras este proceso, el agua contaminada en estos tanques de
aclarado, es recogida y transportada hacia un tanque de recirculacion para ser limpiada y
reutilizada de nuevo en el proceso. De esta manera, la cantidad de agua utilizada se redujo
en una sexta parte.

4. En 1997-1998, los tanques de lavado situados después de los tanques de cromo y de niquel
se transformaron en tanques de recuperacion de estos productos. Con esta modificacion, los
productos quimicos transportados por las piezas tras el proceso de recubrimiento se redujeron
en mas de un 80 % sin que ello afectara la calidad del acabado.

5. En este nuevo proceso, también se introdujo un nuevo filtro prensa asi como un sistema de
secado de lodos de depuradora para la seccion de tratamiento de aguas residuales. De este
modo, el agua contenida en el lodo una vez prensado disminuy¢ entre un 65 % y un 80 %,
y el agua contenida en el lodo secado se redujo a menos de un 15 %.

Con estas modificaciones, se minimizo la cantidad de agua tratada en la planta depuradora
asi como los productos quimicos necesarios para su funcionamiento.
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Balances
Medidas de prevencion ., . .,
de la contaminacién Inversion Ahorros anuales Retorno de la inversion
Automatizacion del proceso de 1 800 000 USD 590 000 USD 3 afios
recubrimiento galvinico
Filtro prensa y secado de lodos 120 000 USD 50 000 USD 2,4 afios
Tanque de recuperacion de cromo 2000 USD 20 000 USD 1 mes
Tanque de recuperacion de niquel 2000 USD 23 000 USD 1 mes
Inversion total 1924 000 USD
Ahorro anual total 683 000 USD
Conclusiones Con la introduccion de estas medidas de prevencion de la contaminacion, los beneficios

obtenidos fueron los siguientes:

- Mejora de la eficiencia y calidad del proceso. El area total recubierta de las piezas
aumento en un 68 % y la calidad mejord en un 80 %.

- Reduccion del agua tratada en la depuradora en un ratio de 1/6 respecto al proceso
antiguo.

- Reduccion del uso de productos quimicos, utilizados en el proceso de recubrimiento
y en la depuradora, en un 50 %, y reduccion de la generacion de lodos de depuradora
en un 70 %.

- Eliminacion total del uso del cianuro en el proceso de recubrimiento de cobre debido
a los riesgos para la salud de los empleados y el medio ambiente.

- Mejora de las condiciones ambientales y de trabajo mediante la recogida y filtrado
de los vapores del proceso de recubrimiento y desengrase.

NOTA: Esta ficha tan sélo pretende ilustrar un caso de prevencién de la contaminacion y no debe ser tratada como una recomendacién de indole general.
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Aplicacion de la producciéon mas limpia en una industria de accesorios sanitarios




